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INSTRUKCJA MONTAZU

Instrukcja

Instrukcja dla wyrobow walcowanych Vestis, przeznaczonych do stosowa-
nia w instalacjach odprowadzajacych wode deszczowa oraz do rozwigzan
architektonicznych.
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Mazzonetto S.p.a.

35010 Loreggia (PD)

Z.l.—Via A. Ceccon, 10

Tel. 049 9322611 Fax 049 9322650

www.mazzonettometalli.it

mazzonetto@mazzonettometalli.it

Wszelkie prawa do niniejszej instrukcji, w tym do czesciowych przedrukdw i reprodukcji sposobami
fotomechanicznymi oraz elektronicznymi sg zastrzezone.
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SUGESTIA:
symbol zaréowki wskazuje na obec-
nosc¢ uzytecznych sugestii/porad

OBSERWACIJE:
symbol wykrzyknika pomaga od-
nalez¢ dalsze informacje na dany

temat

Mazzonetto S.p.a.

Mazzonetto S.p.a. zajmuje sie obrobka i sprzedazg blach dla przemystu budow-
lanego juz od ponad 35 lat. Dzieki inwestycjom w badania i rozwdj nowych i in-
nowacyjnych produktéw firma jest obecnie jednym z lideréw europejskiego
rynku pokry¢ dachowych i instalacji odprowadzania wod deszczowych. Firma
Mazzonetto zajmuje powierzchnie ponad 55 000 m?, z czego ok. 32 000 m* zaj-
mujg obszary zabudowane (zaktady i biura).

Poza firmowym dziatem badawczym, firma korzysta réwniez z ustug konsultan-
tow pracujacych nad badaniami na Uniwersytecie luav w Wenecji, ktorzy s
ekspertami w dziedzinie technologii budowlanych.

Misjg firmy jest oferowanie architektom, projektantom, wykonawcom i inwe-
storom odpowiednich produktow w ramach: pokryc¢ dachowych, oktadzin ele-
wacyjnych oraz systemow odprowadzania wody z dachdw.

Efektem rozwoju i wdrazania filozofii firmy jest powstanie marki oraz produk-
tow Vestis, oferujacej wysokiej jakosci i trwatosci rozwigzania w nowoczesnym
designie i stylistyce.

Dziat techniczny

Mazzonetto S.p.a. posiada wtasny, firmowy dziattechniczny o nazwie ATR (As-
sistenza Tecnica Rivestimenti: dziat techniczny ds. wykorzystania produktow
Vestis) oferujacy poprzez swoich doradcéw technicznych rozwigzania w zakre-
sie projektowania i montazu produktow. Architekci oraz projektanci stosujacy
po raz pierwszy produkty i rozwigzania Mazzonetto, moga na przyktad zwrdcic
sie do ATR i uzyskac wskazowki jak dotrze¢ do odpowiedniego wykonawcy ce-
lem zrealizowania zatozonych rozwigzan projektowych.

Specyfikacje techniczne i rysunki dotyczace mozliwosci wykorzystania produk-
tow marki Vestis sg dostepne dla wszystkich architektow, projektantow oraz
wykonawcow.

Specyfikacje techniczne i rysunki dotyczgce mozliwosci wykorzystania produktéw
marki Vestis sq dostepne dla wszystkich architektow, projektantéw oraz wyko-
nawcow.
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Wtasciwosci ogolne

Blachy marki Vestis to ptaskie wyroby walcowane przeznaczone dla budownic-
twa. Podstawowym surowcem do ich wyrobu jest aluminiowy rdzen zabezpie-
czony specjalna powtoka, ktéra dzieki swojej wysokiej jakosci oraz szerokiej ga-
mie kolorystycznej w réznych odcieniach, nie tylko chroni metalowy rdzen, ale
takze wyroznia sie nowoczesnym wygladem. Blachy marki Vestis wyrdzniaja
sie wysoka jakoscig, zgodnie z normami PN-EN 485-2+A1:2018-12 oraz PN-EN
573-3:2019-12 dla wyrobow pfaskich walcowanych stosowanych w budownic-
twie.

Dzieki rygorystycznemu protokotowi kontroli jakosci, Mazzonetto S.p.a. gwa-
rantuje, ze wyrob nadaje sie do produkcji elementéw systemow rynnowych, po-
kry¢ dachowych i oktadzin elewacyjnych. Zalety blach marki Vestis:

e trwatos¢

o lekkosc

e wysoka jakos¢, w poréwnaniu z innymi metalami niezelaznymi wyko-
rzystywanymi do tych samych zastosowan

e szeroka gama ksztattdw i koloréw dajaca architektom nie ograniczong,
kreatywna swobode w projektowaniy;

e przyczyniaja sie do dbania o Srodowisko naturalne

Wtasciwosci stopow aluminium

Podstawowym surowcem wykorzystywanym do produkcji blach Vestis jest
stop aluminium serii 3005 zawierajacy mangan. Najwazniejsza zaletg manganu
jest zwiekszenie wytrzymatosci mechanicznej stopu i zmniejszenie wrazliwosci
na korozje miedzykrystaliczna.

Pierwiastek Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti z Razem
osobna
Min. 1 0,2
Maks. 0,7 0,8 0,3 1,5 0,6 0,1 0,4 0,1 0,05 0,15

W odniesieniu do europejskich norm klasyfikacji stopdw aluminium, wyzej wy-
mieniony sktad chemiczny wyraza sie literg H (umocniony zgniotem), ktéra od-
nosi sie do wzmocnienia przez odksztatcenie, po ktdrej nastepuja dwie cyfry:
pierwsza z nich zawiera sie w przedziale od 1 do 4 i wskazuje, ktory proces zostat
zastosowany w celu uzyskania wzmocnienia metalu, natomiast druga zawiera
sie w przedziale od 1 do 8 i oznacza poziom wzmocnienia przez odksztatcenie.

A Yava b O
Boksyt jest skatq osa-
dowg, ktdra jest gtownym
elementem w produkgji
aluminium
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Ponizej znajduje sie tabela zawiera-
Jaca poréwnanie ciezaru wtasciwego
powszechnie stosowanych metali do

pokry¢ dachowych

Grubos¢ Masa

7/20 mm kg/m?
Vestis 1,89
Tytan-cynk 5,00
Stal o
powlekana =
Miedz 6,23

Teoretyczny ciezar moze roznic sie
od rzeczywistego w zaleznosci od
grubosci metalu i powtoki zgodnie
znormami PN-EN 485-2+A1:2018-
12 oraz PN-EN 13523-1:2010.

Blacha uzywana w produkcji wyrobow Vestis jest dostepna w dwdch réznych
wersjach, co pozwala zidentyfikowad dwie rézne rodziny produktéw: do odpro-
wadzania wody deszczowej i pokrycia dachowe na rabek stojacy.

Sto Obrobka cieplna Wiasciwosci mechaniczne
P - poziom wzmac- | Wytrzyma-
alumi- .. aa .
niom niania przez od- tos¢ na roz- Wydtuzenie
ksztatcanie cigganie
Vestis Line do za-
stosowania przy
odprowadzaniu .
Seria

wody deszczowej H-41 130-180 MPa 8% min.
(strona tylna w ko- 3005

lorze podstawo-

wym)
Vestis do zastoso-
wania przy pokry- e .
ciach dachowych H-41 130-180 MPa 8% min.
3005
(strona tylna w kolo-

rze bragzowym)

Surowiec uzywany do produkcji wyrobdw Vestis jest lekkim materiatem, dla-
tego tez jest ceniony ze wzgledu na niezwykle tatwa obrébke i obstuge. Ge-
stosc aluminium wynosi 2,73 kg/dm3. Na blasze, dodatkowo znajduje sie folia
ochronna. Folia ochronna wazy okoto 0,05 kg/m>.

Grubos¢ nominalna Srednia masa kg/m?
Vestis 0,70 mm 1,95
Vestis Line 0,80 mm 2,25
Vestis Line 1,00 mm 2,75

Potaczenie rdzenia aluminiowego z najwyzszej jakosci powtokami sprawia, ze
Vestis odznacza sie doskonaty obrdobka plastyczna (profilowanie, giecie, oble-
nie) oraz wysoka odpornoscig na powodowang czynnikami atmosferycznymi
korozje.

Powtoka zewnetrzna ma dwie strony:
Strona przednia: kazdy krag Vestis ma powtoke o grubosci 35 um.

Strona tylna: tylna strona kazdego kregu Vestis o grubosci 0,7 mm zawiera
powtoke podktadu i warstwe farby poliestrowej o grubosci 20 um w kolorze
Testa di moro (brazowy), natomiast kregi Vestis Line o grubosci 0,8 i1 mm
maja ten sam kolor podstawowy co strona przednia oraz zawierajg powtoke
podkfadu i warstwe farby poliestrowej o grubosci 20 pm.

Szczegoty dotyczgce dostawy

(V)
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Vestis jest dostarczany w kregach nawinietych na specjalna kartonowa rolke o
szerokosci 500 mm i dodatkowo zabezpieczony jest zewnetrzna folig ochronna.

Dostepne grubosci:
Dostepna grubos¢ Vestis: 0,70 mm.
Dostepna grubos¢ Vestis Line: 0,80 mm oraz 1,00 mm.

Inne grubosci moga zostac¢ wyprodukowane na specjalne zamowienie.

Standardowe szerokosci:
500 - 650 - 1300 mm dla Vestis.
1000 - 1250 mm dla Vestis Line.

Inne szerokosci i wymiary dostepne s3 na specjalne zamdwienie.

Standardowa waga:

Dostepne kregi blachy wazg od 60 do 2000 kg.

Foliowanie blachy

Strona przednia: kregi Vestis o grubosci 0,70 mm moga by¢ dostarczane z folig
ochronng, ktoéra stanowi ochrone tymczasowa i musi by¢ usunieta po instalacji.
Produkty z folig nie moge byc¢ narazone na dtugotrwate dziatanie promieni UV.
Dla wszystkich innych grubosci folia jest dostepna na specjalne zamowienie.

(S

Folia ochronna dla kregdw Vestis

o grubosci o,7 mm.
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Transport

Zaréwno produkty niepowlekane jak i powlekane sg wrazliwe na dziatanie wil-
gocii kondensacje pary wodnej. W zwigzku z tym, podczas transportu, materiat
musi by¢ chroniony zaréwno przed para wodng i wilgocia oraz przed uszkodze-
niami mechanicznymii Scieraniem. Przy dostawie zaleca sie sprawdzenie mate-
riatu i zgtoszenie wszelkich uszkodzerh mechanicznych lub przedostaniem sie
wody. Materiat nalezy pozostawic¢ w oryginalnym opakowaniu do momentu, az
osiggnie temperature otoczenia (co najmniej 24/48 godzin). Jezeli kregi sg prze-
chowywane na ziemi, nalezy je odpowiednio zabezpieczyc.

Przechowywanie

Materiaty powlekane muszg by¢ chronione przed wilgocig, deszczem i konden-
sacjg pary wodnej. Idealnymi warunkami przechowywania sg wentylowane po-
mieszczenia magazynowe z temperatura pomiedzy 15 a 30°C. Nalezy unikac sil-
nych wahan temperatury oraz zabezpieczy¢ materiat tak, aby unikna¢ oddziaty-
wania lub kontaktu produktu z substancjami zragcymi, np. substancjami che-
micznymi, rozpuszczalnikami lub niebezpiecznymi oparami.

Rolki blachy powinny zostac uzyte w ciggu 6 miesiecy od daty dostawy. Jezeli
okres przechowywania przekroczy 6 miesiecy, przed przystapieniem do pro-
dukcji nalezy przeprowadzi¢ proby giecia i profilowania.

Jesli materiat jest tymczasowo przechowywany na zewnatrz, nie powinien by¢
catkowicie owiniety w folie ochronng. Materiat musi by¢ zabezpieczony, ale
w celu unikniecia kondensacji pary wodnej nalezy zapewni¢ swobodny prze-
ptyw powietrza. Nie zalecamy przechowywania produktu przez dtuzszy czas na
zewnatrz.
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Postepowanie z produktem

Z materiatem powlekanym nalezy postepowac tak, jak z kazdym innym meta-
lem walcowanym. Nalezy zwroci¢ uwage na to, ze jego powierzchnia bedzie
rowniez powierzchnig gotowego wyrobu (dach, fasada, system odwodnienia
dachu). Z tego powodu, nalezy o niego zadbac.

Na placach budowy

Gdy materiat jest przenoszony za pomocg urzadzen dzwigowych nalezy zacho-
wac szczegdlng ostroznos¢ i zabezpieczy¢ boki i czesci dolne. Zaleca sie stoso-
wanie tasm lub paséw z nylonu (lub powlekanych neoprenem), natomiast nie
zaleca sie stosowania niezabezpieczonych lin stalowych. W przypadku uzywa-
nia wozkow widtowych, podnoszenie kregow musi odbywac sie z pomocg spe-
cjalnie do tego przeznaczonych narzedzi. W celu unikniecia uszkodzen po-
wierzchni blachy, podczas pracy nalezy usunac wszelkiego rodzaju skrawki,
scinki, wiory metalowe. Nalezy pamietac, ze zastosowanie folii ochronnych za-
pobiega uszkodzeniom powierzchniowym powstajacym podczas réznych czyn-
nosci. Wazne jest jednak, aby folie ochronne zostaty usuniete w ciaggu 30 dni od
instalacji.

W magazynie

Powyzsze zalecenia majg zastosowanie rowniez w kwestii postepowania z pro-
duktem w magazynie. Powlekane wyroby walcowane powinny by¢ traktowane
z taka sama ostroznoscig jak gotowy wyréb. Ponadto nalezy miec¢ na uwadze
nastepujace aspekty:

* sprzet, ktory ma bezposredni kontakt z materiatem Vestis musi by¢ czysty,
a wszystkie powierzchnie stykajgce sie z blacha musza by¢ gtadkie i pozbawione
nierownosci;

* podktadkiiuchwyty do kregéw musza by¢ odpowiednio wytrzymate i odporne,
aby nie wystapito ryzyko uszkodzenia ich powierzchni;

* kregi muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem powierzchni i krawedzi
i pod zadnym pozorem nie mogg by¢ toczone po ziemi;

* po rozpakowaniu, w celu unikniecia uszkodzen materiatu, kregi powinny by¢
przechowywane w odpowiedni sposdb (na paletach lub na pdétkach w magazy-
nie);

* uktadanie kregdéw (pietrowanie) na sobie nie jest zalecane;

* podczas rozpakowywania i ciecia stalowej tasmy, ktdra zabezpieczane sg rolki
do transportu nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ blachy.
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Po cieciu rolek, gotowe arkusze blachy nalezy starannie uktada¢ na wczesniej
przygotowanych paletach uwazajac, aby ich nie porysowac.

Do pracy z materiatami Vestis zaleca sie uzywanie czystych i suchych rekawic
ochronnych.

Konserwacja

Powierzchnia dachow wykonanych z blachy Vestis, w czasie eksploatacji jest na-
turalnie zmywana przez wode deszczowa. Powierzchnie pionowe np. fasady,
elewacje budynku narazone s3 na osadzanie sie kurzu i innych substancji, ktére
moga pogorszy¢ ich estetyke lub nawet doprowadzi¢ do uszkodzenia powtoki.

W celu zapewnienia estetycznego wygladu i trwatosci produktu zalecamy prze-
prowadzanie kontroli oraz mycia. Do mycia mozna uzywac cieptej wody i neu-
tralnych srodkdw czyszczacych. Nalezy unikac preparatow czyszczgcych o wia-
Sciwosciach Sciernych, wysoce alkalicznych oraz detergentéw na bazie rozpusz-
czalnikow.

Gabki, miekkie szczotki lub srodki do czyszczenia wodg moga pomoc w usuwa-
niu zanieczyszczen z produktu. W przypadku stosowania urzadzenia do czysz-
czenia wodnego nalezy stosowac cisnienie nie przekraczajace 60 - 100 barow
z zachowaniem minimalnej odlegtosci 50 cm. Po zakonczeniu czyszczenia za-
leca sie zawsze sptukiwac powierzchnie czysta, zimna woda.

vestis
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Odpornosc¢ na promieniowanie UV

Powtoka produktow walcowanych Vestis o grubosci 35 um sktada sie z serii spe-
cjalnie dobranych i przebadanych warstw. Dziatanie swiatta stonecznego, nie-
zaleznie od poziomu morza, nie zmienia wtasciwosci fizykochemicznych po-
wioki.

Oryginalny kolor powtoki moze z czasem nieznacznie sie zmieni¢, jednak
zmiany te mieszczg sie w Scistym zakresie tolerancjii sg jednolite dla wszystkich
powierzchni, ktére sg poddawane takiej samej ekspozyc;ji.

Wytrzymatosc¢ na wahania temperatury
i bezposrednie dziatanie ognia

Vestis moze by¢ przechowywany w niskich temperaturach bez ryzyka uszko-
dzenia, poniewaz jest to materiat odporny na mréz. W przeciwienstwie do in-
nych metali, mozna go stosowac¢ nawet w niskich temperaturach, bez ryzyka
powstania mikropekniec na materiale bazowym.

Nalezy unika¢ kontaktu Vestis z bezposrednim ogniem; wysoka temperatura
ptomienia moze nieodwracalnie uszkodzi¢ materiat.

11

Podczas uzywania recznego
palnika gazowego do montazu
papy dachowej, nalezy trzymac
ptomieri w odpowiedniej odle-
gtosci od rynny.
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Wazne jest, aby zamontowany
materiat miat mozliwosc swobod-
nego rozszerzania i kurczenia (dy-
latacja). Punkty state i mocowanie
bez mozliwosci dylatacji, moze by¢

stosowane tylko w przypadku krot-
kich odcinkéw blachy.

Rozszerzalnos¢ cieplna

Ponizsza tabela przedstawia wspotczynniki rozszerzalnosci cieplnej niektorych
popularnych materiatow budowlanych:

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
Metal P Y pinej

mm/m/°C
Stal nierdzewna 0,0104
Fe 430 0,0108
Miedz 0,0165
Tytan-cynk 0,0222
VESTIS 0,0235
Otow 0,0289
Cynk 0,0290
Tworzywo sztuczne 0,0700
Szkto 0,0900

Przyktad: Zatézmy, ze mamy 10-metrowy arkusz blachy Vestis.
Temperatura w momencie montazu wynosi 10°C.

Nalezy pamietac, ze metal moze osiggnad temperature 75°C w lecie i -25°C
w zimie.

Rozcigganie w lecie:

10 m X 65 °C x 0.0235 mm/m/°C = 15.3 mm (+7.65 mm na strone)
Kurczliwosc w zimie:

10 m X 35 °C x 0.0235 mm/m/°C = 8,2 mm (-4,2 mm na strone)

Ogolnie Vestis ma rozszerzenie: 10 m x 100 °C x 0,0235 mm/m/°C = £23 mm
(+11,75 mm na strone)

- (v)
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PRZYKtEAD POKRYCIA OGNIOMURU
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Rysunek obok przedstawia dosko-
nate rozwigzanie posredniego moco-
wania, umozliwiajqgce elementom
obrébki blacharskiej rozszerzanie sie.
Wazne jest, aby materiat nie miat
bezposredniego kontaktu z beto-
nem. W celu jego unikniecia, do pod
konstrukgji nalezy uzyc deski, ptyty
drewnopochodnej lub warstwy roz-
dzielajqgcej.

PRZYKEAD OBROBKI BLACHARSKIEJ BOCZNE)J

Ml
Przyktad obrobki blacharskiej
Z mocowaniem posrednim

1
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W przypadku kontaktu dwdch
metali o réznym potencjale, ko-
nieczne jest zastosowanie war-

stwy rozdzielajqcej.

Nigdy nie nalezy uzywac mie-
dzianych nitow w kontakcie
z produktami Vestis.

Reakcja z innymi metalami

Blachy Vestis moga ulec korozji elektrochemicznej w kontakcie z innymi me-
talami. Zjawisko to jest bardziej prawdopodobne w przypadku "otworu przelo-
towego", ktdry powstaje, gdy Vestis jest potaczony z innym metalem za po-
moca mocowania, ktdre perforuje dwie warstwy réznych metali. Dwa czyn-
niki, ktére w najwiekszym stopniu przyczyniajg sie do korozji to srodowisko
zewnetrzne/klimat i réznica potencjatéw miedzy metalami. Im bardziej agre-
sywne srodowisko zewnetrzne i im wieksza réznica potencjatow, tym szybciej
powstaje korozja. Po jej wystapieniu, zjawisko to ma tendencje do pogtebia-
nia sie wraz z uptywem czasu i obejmowania coraz wiekszych obszaréw.
Wszystkie stopy aluminium s3 narazone na korozje elektrochemiczna.

Podczas montazu pokry¢ dachowych i fasadowych oraz produktéw do odpro-
wadzania wody deszczowej nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu dwoch
metali o réznym potencjale, zwtaszcza gdy réznica miedzy tymi potencjatami
jest duza.

W tabeli przedstawiono reakcje réznych metali w potgczeniu z aluminium. Re-
akcja jest szybsza i o zwiekszonym zakresie podczas kontaktu metalu z woda

morska.
Metal Korozja elektrochemiczna
Chrom Od matej do znikomej
Miedz i stopy miedzi Duza
Tytan-cynk Znikoma

Znikoma (z wyjqtkiem Srodowiska
morskiego)

Widoczna (zwtaszcza w srodowisku
morskim)

Znikoma (z wyjqtkiem kontaktu

z wodq morskq)

Brak efektu, o ile warstwa cynku nie
zostanie zniszczona.

Stalizelazo
Stalizelazo
Cyna

Stal galwanizowana

Nigdy nie nalezy uzywac mocowan (sSrub, nitow, gwozdzi itp.) z miedzi, sto-
pow miedzi lub zelaza, w tych zastosowaniach nalezy uzywac tylko mocowan
ze stali nierdzewnej lub aluminium. Dostepne sq elementy mocujgce w kolo-
rach Vestis.

vestis
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Plastycznosc (formowanie) Vestis

Blachy Vestis to materiat walcowany o wysokich wiasciwosciach plastycznych,
ktéry moze byc¢ zginany o 180°. Aby zapobiec wszelkim mikropeknieciom i
uszkodzeniom powtoki, nalezy przestrzegac kilku prostych zasad:

a) unika¢ zarysowania produktu za pomoca ostrych narzedzi, ktére mo-
gtyby zostawi¢ slad lub przecig¢ powtoke;

b) obrébka materiatu powinna by¢ wykonywana narzedziami, krawedziar-
kami przeznaczonymi do pracy ze stopami aluminium. Nalezy wykonywac gie-
cie o promieniu 1,5 razy wiekszym od grubosci materiatu (rownym 1,5 T na skali
ECCA) zgodnie z normg PN-EN 485-2+A1:2018-12.

Jesli podczas zginania powtoka ulegnie uszkodzeniu (poniewaz jest przegieta
zbyt mocno lub o niewtasciwym promieniu giecia), uszkodzenie bedzie doty-
czyto tylko wygietego obszaru i nie bedzie wptywato na reszte powierzchni na-
wet po dtugim czasie..

Indice ECCA* Schema

0T

051

11

21

2,51
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Odprowadzanie wody deszczowej

Przy zastosowaniu blachy Vestis mozna wykonac kazdy rodzaj profili dacho-
wych, rynien, obrobek blacharskich, koszy, kalenic, listew perforowanych itp.,
pod warunkiem jednak przestrzegania zasad giecia i montazu podanych w ni-
niejszej instrukgji.

Rynny moga by¢ montowane jako elementy podwieszane wsparte na hakach
lub jako rynny wbudowane.

Dobra praktyka jest wykonanie rynien ze spadkiem co najmniej 3mm/m w od-
niesieniu do wpustow rynnowych. Rynny podwieszane powinny by¢ tak zamon-
towane, aby w przypadku przepetnienia woda mogta przelewac sie z najbar-
dziej zewnetrznego odcinka.

Wszystkie potaczenia i mocowania muszg by¢ wykonane w taki sposdb, aby
odpowiednie elementy sktadowe mogty sie rozszerzac, kurczy¢ lub przesuwac
bez zadnych przeszkod, w zaleznosci od roznych wspotczynnikow temperatury
i bez tworzenia jakichkolwiek nieuszczelnionych punktow.

Maksy- Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy 2 potgczeniami [m]
malna
dtugosc Szerokosc¢ rynny < 550 mm Szerokos¢ rynny >550 mm
rynny
il Ztgcze Ztgcze Ztgcze Ztgcze
mechaniczne | elastomerowe | mechaniczne | elastomerowe
Wbudowana
rynna z 2 wol- 11 11 85 85 5,5
nymi bokami
Wbudowana
rynna z 1 wol- 55 55 4 4 3
nym bokiem
Podwieszana
rynna z 2 wol- 15 15 11 11 85
nymi bokami
Podwieszana
rynna z 1 wol- 85 85 55 55 4
nym bokiem
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Dylatacja rynny

Zasadniczo istnieja dwa rodzaje dylatacji: mechaniczne i wykonane z kauczuku

syntetycznego (elastomeru).

Dylatacja mechaniczna

Dylatacja z kauczuku syntetycznego (elastomer)

Kleje i uszczelniacze

Do klejenia i uszczelniania wyrobow walcowanych Vestis muszg by¢ uzywane
odpowiednie produkty. Zalecamy stosowanie neutralnych klejéw oraz uszczel-
niaczy o niskim module sprezystosci, tworzacych wigzania poprzeczne. Neu-
tralne kleje oraz uszczelniacze majg doskonata odpornosc na starzenie - nawet

17 .
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w spoinach pracujacych dtuzej niz 20 lat, nie ma $ladu mikropeknie¢ powierzch-
niowych pomimo wptywu warunkéw atmosferycznych. Wazne jest, aby pod-
czas polimeryzacji nie powstawaty zadne kwasy ani substancje zasadowe, ktére
mogtyby uszkodzic¢ powtoke.

Przy stosowaniu klejow oraz uszczelniaczy nalezy bezwzglednie przestrzegac
prawidtowych instrukcji ich stosowania, podanych w karcie technicznej lub do-
kumentacji dofgczonej do produktu.

We wszystkich przypadkach uszczelniana badz klejenia, powierzchnia musi by¢
idealnie czysta, wolna od smaru i sucha.

Instrukcja uzytkowania
Sprawdzi¢ date waznosci.
Sprawdzi¢ temperature roboczg produktu.

Powierzchnie stykajgce sie z materiatem uszczelniajgcym nalezy ostroznie wy-
czysci¢, usungc¢ smar i wysuszyc.

Czyszczenie narzedzi: za pomoca rozpuszczalnika, az do osiagniecia przez klej
stanu plastycznego, po stwardnieniu kleju - tylko mechanicznie.

Klej czy uszczelniacz musi byc¢ chroniony przed promieniami UV po to, aby wy-
dtuzy¢ trwatos¢ potaczenia.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na przechowywanie: wktady kleju czy
uszczelniacza powinny by¢ przechowywane w chtodnym i suchym miejscu.

18

vestis



Ekologia i zdolnos¢ do recyklingu

Blachy Vestis nie uwalniajg zadnych szkodliwych lub zanieczyszczajacych sub-
stancji i nie stanowia zagrozenia dla srodowiska. Z tego samego powodu woda
odptywajaca z Vestis nie brudzi Scian ani podtég tlenkami, jak to ma miejsce na
przyktad w przypadku miedzi.

Aluminium jest nieszkodliwe dla flory i fauny, i nie stwarza zagrozenia zanie-
czyszczenia ciekdw wodnych. W rzeczywistosci, zadne przepisy nie ograniczaja
jego stosowania, nawet w bezposrednim kontakcie z zywnoscig i napojami.

Aluminium do pokry¢ dachowych oraz do innych celéw budowlanych jest
w petni przetwarzalne i moze by¢ ponownie wykorzystane w wielu sektorach
produkcji, zachowujac przy tym wysoka wartos¢ rynkowa (nawet jako ztom).
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Zastosowanie w pokryciach dachowych: rabek stojacy

Technologia pozwala na faczenie arkuszy i pasow blachy, ktore zostaty wcze-
$niej wyprofilowane. S3 one mocowane do konstrukcji nosnej haftrami statymi
i przesuwnymi za pomocg wkretow. Dzieki swojej wszechstronnosci, technika
rabka stojgcego jest najbardziej uniwersalnym rozwigzaniem dla najbardziej
skomplikowanych ksztattow pokry¢ dachowych, czesto spotykanych w projek-
tach budowlanych.

Wysokos¢ wyprofilowanego rabka wynosi 2smm. Do profilowania blachy
uzywa sie specjalistycznych maszyn. Z szerokosci profilowanego pasa blachy
nalezy odjac¢ okoto 70 mm na rabek goérny i rgbek dolny. Maszyna profilujgca
rabek powinna zostawic okoto 3-5 mm pomiedzy rgbkami (po ztozeniu ze soba
rabka gornego z rabkiem dolnym), w celu kompensacji poprzecznej rozszerzal-
nosci blachy.

Minimalne wymagane nachylenie dachu wynosi 5% (3°).

Przyktad podwdjnego rabka stojgcego pokrycia dachowego Vestis na wentylo-

wanej konstrukcji nosne;j.

vestis
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Zastosowanie na dachy i fasady (tuska i duza tuska)

tuski w ksztatfcie diamentu lub prostokata sg elementami przeznaczonymi do
stosowania na fasadach i dachach o nachyleniu powyzej 45%. Kazda tuska po-
siada dwa rabki ptaskie podgiete do wewnatrz i dwa podgiete na zewnatrz. Ele-
menty mozna montowac od lewej do prawej lub od prawej do lewej strony,
a takze z przesunieciem lub fugg krzyzowsa.

tuski mocowad nalezy za pomoca specjalnych haftr lub paséw mocujacych
z zastosowaniem wkretéw lub gwozdzi.

Przyktad pokrycia dachowego tuska Vestis na wentylowanej konstrukcji nosne;j.
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Zastosowanie w oktadzinach elewacyjnych: katowy rabek
stojacy

Katowy rabek stojacy lub pojedynczy rabek stojacy jest obecnie najbardziej po-
pularnym rozwigzaniem dla oktadzin elewacyjnych i powierzchni dachowych.

Przyktad katowego rabka stojgcego oktadziny fasadowej Vestis na wentylo-
wanej konstrukcji nosne;j.

vestis
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Zastosowanie na fasadach: panele i elementy fasad

Panele i elementy fasadowe dostepne sa w dtugosciach do 6000 mm i szeroko-
Sciach do okoto 500 mm.

Istniejg rozne rodzaje ptyt o réznych formach: z potaczeniem pidro-wpust, z po-
taczeniem zaktadkowym, poziomym i pionowym. Ptyty produkowane s3g na
specjalnych profilarkach lub recznie na krawedziarkach. Montaz na miejscu jest
wykonywany technikg potaczenia piéro-wpust lub zaktadkowego.

Rozszerzenie termiczne, poprzeczne ptyt, nie ma znaczacego wptywu, nato-
miast rozszerzenie termiczne, wzdtuzne oktadzin musi by¢ kompensowane.

Przyktad poziomych ptyt Vestis
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Zastosowanie na fasadach: kasety

Kasety sa rodzajem okfadzin z wygietymi krawedziami ze wszystkich stron. Sa
one dostepne w szerokiej gamie réznych rozmiardw i ksztattow, ktore zazwy-
czaj sg produkowane na podstawie konkretnych wskazan projektanta.

Réznorodnosc tych elementdw w odniesieniu do ich formatu, uktadu potaczen
i technik mocowania jest ogromna. Wygiete krawedzie umozliwiajg montaz
ptyt o duzych rozmiarach przy zachowaniu liniowosci.

Fugi pomiedzy kasetami, pozwalajg wizualnie postrzegacd je jako pojedyncze
elementy.

W celu zwigkszenia wytrzymatosci lub wiekszego usztywnienia kaset wielkoga-
barytowych, na tylnej stronie mozna taczy¢ twarde materiaty takie, jak: wielo-
warstwowa sklejka lub ptyty OSB.

Przyktadowe kasety Vestis
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